1. llosé ciepta na potrzeby c.w.u.

a) Sredni dobowy strumien ciepta na potrzeby c.w.u.

Gg=mn-q;

n — liczba uzytkownikéw, n=70 oséb,

q; — jednostkowe dobowe zapotrzebowanie na ciepta wode dla uzytkownika,
g; = 20 dm*/os-d

Gy = 70-20 = 1400 dm3/d

b) Sredni godzinowy strumien ciepta na potrzeby c.w.u.

Gq
Ghor =—
T - czas eksploatacji w ciggu doby,
T =24h
_ 1400 _ 3
Ghs’r —W— 58 dm>/h

c) Wspdtczynnik nieréwnomiernosci rozbioru.

N, =932-n7%2% =331

d) Maksymalny godzinowy strumien ciepta na potrzeby c.w.u.
Ghmax = N * Gr e =193 dm3/h

e) Srednie zapotrzebowanie na ciepto na potrzeby c.w.u.

Qcwusr = GrerCw P+ (tcw - tzw)

¢y - Ciepto wtasciwe wody
_ k]

cw =419 kg_K

p — gestos¢ wody,

p = 1000 kg/m®

t.w — temperatura wody cieptej,

tow = 55°C

t,w — temperatura wody zimnej,

t,w = 10°C

Qcwusr =0,000016 - 4,19 -1000 - (55 — 10) = 3kW

f) Maksymalne zapotrzebowanie na ciepto na potrzeby c.w.u.

Qc.w.u.max = Gh max " Cw " P (tcw - tzw)
Qcwumax = 0,000054 - 4,19 - 1000 - (55 — 10) = 11 kW

2. Dobor zasobnika c.w.u.
Dobrano podgrzewacze EAS 150 o pojemnosci 150 dm®.

3. Dobér kotta.
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Zapotrzebowanie ciepta na potrzeby c.o.

Qc.o=80 kW

Zapotrzebowanie ciepta na potrzeby c.w.u.

Qewu =11 KW

Korzystajac z zasady priorytetu cieptej wody uzytkowej, przyjeto 50% Q¢ ...
Zapotrzebowanie ciepta ogotem:

Q=Qcot Qcwu =86 kKW

Dobrano kociot kondensacyjny gazowy LogoBlock L 30 i LogoBlock L 70 C firmy Brotje.Moc kottéw
100 kw

Dla kotta LogoBlock L 30 i gazu GZ 41,5 dobrano palnik RG1-Nb KE 15 "

Dla kotta LogoBlock L 70 i gazu GZ 41,5 dobrano palnik dwustopniowy RG20-Z-L-N KEV 15 %"

Obliczenie zuzycia gazu:

V= Q. m®/h
h AW
gdzie:
V - ilo$é zuzywanego gazu w [m*/h]
Q - moc kotta wyrazona w [kW] N = 100kW
n - sprawnosc¢ kotta, n = 92%
W - warto$é opatowa paliwa, W = 7,5 kWh/m?

100

V=—"-=1449m"/h
0,92%7,5

4. Dobor $rednic.

Instalacja paliwowa:
_ Qu
Qi * Mk
gdzie:
Qn — moc nominalna kotta, Q,, = 100 kW
Qi — wartos¢ opatowa gazu GZ-41,5, W, =7,5 kWh/m?
Nk— Sprawnosé nominalna kotta, n, = 0,9

__ 04 _ 14,49 m3/h = 0,00402 m3/
Mm=75.092 =S mas
Maksymalna predkos¢ w przewodach w =6 m/s
4-m

d= |—==0,028m =28 mm
-6

Dobrano srednice DN32

Od kotta do rozdzielaczy:
m = 4692 kg/h
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DN 65

Instalacja grzewcza c.w.u.:
m = 241 kg/h
DN 32

5. Dob6r pomp.
Poma obiegu grzewczego c.w.u.:
V=2mh
H=1m
Dobrano pompe TOP-S 25/5

Pompy kottowe UPE 25-40

Pompy obiegdw c.o. oraz pompa cyrkulacyjna c.w.u. w oddzielnych opracowaniach.

6. Dobdr armatury zabezpieczajacej.

a) Dobdr zaworu bezpieczenstwa dla kotta:
Dopuszczalne nadcisnienie robocze dla kotta:
Prob = 2,5 bar
Maksymalne nadcisnienie przed zaworem bezpieczenstwa:
P1=1,1- Py
P, =2,75 bar = 0,33 MPa
Wymagana przepustowos¢ zaworu bezpieczenstwa:
- 3600 N

m
r

N =70 kW nominalna moc kotta
r = 2107 ki/kg — ciepto parowania wody.
m =120 kg/h

obliczeniowa powierzchnia zaworu bezpieczenstwa
m

10-K;-a- (P, +0,1)
K, = 0,54 — wsp6tczynnik poprawkowy uwzgledniajacy wtasciwosci pary,
a = 0,54 — wspotczynnik wptywu pary wodnej,
A =109 mm?
Najmniejsza srednica kr6éca doptywowego:

A=

do= [~ =11mm

Dobrano membranowy zawor bezpieczenstwa SYR typu 1915 o srednicy krééca wlotowego R
= %" i $rednicy kroc¢ca dolotowego do=14mm.

Cisnienie otwarcia zaworu:

Pow = 2,5 bar

Sprawdzenie:

m=10*K; *K,*a*A*(p,+0,1)
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m=10*0,53 * 1,0 * 0,51 * 153,86 * (2,5 + 0,1) = 145,56 kg/h

N = 30 kW nominalna moc kotta
r = 2107 ki/kg — ciepto parowania wody.

m =51 kg/h

obliczeniowa powierzchnia zaworu bezpieczenstwa
m

A=

10-K;-a- (P, +0,1)
Ky = 0,54 — wsp6tczynnik poprawkowy uwzgledniajacy wtasciwosci pary,
a = 0,54 — wspétczynnik wptywu pary wodnej,
A =47 mm?
Najmniejsza srednica kr6éca doptywowego:

dy = /%=8mm

Dobrano membranowy zawor bezpieczenstwa SYR typu 1915 o srednicy krdéca wlotowego R
=1/2” i $rednicy krdéca dolotowego dy=12mm.

Cisnienie otwarcia zaworu:

Pow = 2,5 bar

Sprawdzenie:

m=10*K; *K,*a*A*(p, +0,1)

m=10*0,53*1,0*0,51 *113,04 * (2,5 +0,1) = 106,94 kg/h

b) Dobér zaworu bezpieczenstwa dla podgrzewacza c.w.u.
Maksymalne cisnienie eksploatacyjne dla podgrzewacza:
Pmax = 6 bar
Minimalna srednica kr6éca doptywowego zaworu bezpieczenstwa:

4.-G

d=

\/n-1,59 o -\/1,1 (P —Py) -y
G=0,16-V (V=150dmd
G = 24 kg/h — przepustowos¢ zaworu bezpieczerstwa,
a. = 0,5 — wspbtczynnik wyptywu cieczy,
P, = 6 bar — dopuszczalne nadcisnienie w instalacji c.w.u.
P, = 0 bar — nadcisnienie na wylocie zaworu bezpieczenstwa,
vy =983,2 kG/m? - ciezar objetosciowy wody uzytkowej przy temperaturze dopuszczonej
60°C.
d=0,7mm
Dobrano zawdr bezpieczenstwa typu 2115 SYR R %" o srednicy kanatu dolotowego d = 12mm,
Cisnienie otwarcia: Py, = 6 bar

c) Naczynie wzbiorcze.
Pojemnos¢ wodna instalaciji:
V="V +Vr+ Vg
V. = 1305(—7;; - 80 kW = 1,04 m3 — pojemno$¢ wodna instalacji c.o.
Vr = 0,1 m3 — pojemnos¢ wodna instalacji technologicznej,
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Vi = 0,224 m3 - pojemnos¢ wodna kotta,
V =1,364m3

Pojemnos¢ uzytkowa naczynia wzbiorczego:

V,=AV-p-V

AV = 10,0287 dm3/kg - przyrost objetosci wtasciwj wody instalacyjnej w zakresie od 10 do
80°C,

p = 999,7 kg/m? — gestos¢ wody instalacyjnej przy temperaturze poczatkowej rownej 10°C,
V,=39,14 dm’

Cisnienie wstepne w naczyniu wzbiorczym:

P=Ps+0,2

Ps =(3-2,80) +2+1=11,4mH,0=1,14 bar

4 kondygnacje x 2,8m wysokosci + kottownia w piwnicy 2,5m, poczatek instalacji 0,5m nad
posadzka kottowni — zakoriczenie instalacji 1m Nad podtoga na najwyzszej kondygnacji.
P=1,34bar

Pojemnos¢ catkowita naczynia wzbiorczego:

Pmax + 1

Pmax -P

Pmax = POtW - 015

Pmax = 2,5 bar — maksymalne cisnienie w naczyniu wzbiorczym

V. =118,1dm®

Dobrano naczynie wzborcze firmy Reflex N140 o pojemnosci 140dm®.

e=MW-

7. Dobor urzadzen do uzdatniania i uzupetniania wody.

Dobrano urzadzenie do uzdatniania wody firmy fillsoft | w petni automatyczne ze
sterowaniem objetosciowo-logicznym, regeneracja uruchamiana na podstawie ilosci
uzdatnionej wody z uwzglednieniem jej poboru w czasie.

Do uzupetniania wody w instalacji dobrano urzadzenie do bezobstugowego napetniania wody
fillcontrol

8. Dobor zwrotnicy hydraulicznej.

Dobrano zwrotnice hydrauliczng-wartownik (petni 3 funkcje: zwrotnica hydrauliczna,
separator powietrza i gazu, odmulnik) firmy Meibes typu MH65, o parametrach:

- $rednica nominalna kré¢cow: DN 65,

- $rednica; 220mm,

- wysokos¢: 1000-1400mm,

- spadek cisnienia wynosi: 0,015 bar — z nomogramu producenta,

9. Dobor rozdzielaczy.
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m = 5714 kg/h = 1,59 kg/s
pole przekroju przewodu:
Vmax = 0,2-0,3 m/s

_m __0,00159

- 2
F= - 030 0,0053m

4-F
dy = |— =0,082m
Y

Dobrano rozdzielacz o kottowy typu 85-16 MAGRA

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

